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前 言

内蒙古伊泰煤炭股份有限公司凯达选煤厂（以下或简称凯达选煤厂）位于鄂尔

多斯市准格尔旗纳日松镇，选煤厂位于凯达煤矿工业场地内（另购部分场地），行

政隶属准格尔旗纳日松镇管辖。

该选煤厂建设规模为6.00Mt/a，凯达选煤厂的入选原煤主要来自凯达煤矿，还包

括纳林庙灾害治理区及公司所属煤矿的其他煤矿的原煤。该选煤厂为大型群矿型选

煤厂，本选煤厂服务年限与凯达煤矿一致，凯达煤矿剩余服务年限18.4a。

选煤厂选煤工艺为：200mm～13mm块煤重介浅槽分选、13mm～1.0mm末煤两

产品重介旋流器分选，1.0mm～0.25mm煤泥螺旋分选机分选，0.25mm～0.075mm煤

泥沉降离心机回收，0.075mm～0mm细煤泥浓缩压滤回收。选煤厂煤泥产品水分较高，

当客户需要低水分的煤泥产品时，选煤厂煤泥可通过煤泥出厂和转载带式输送机运

至干燥车间，脱除煤泥产品的水分。

为贯彻《中华人民共和国安全生产法》《内蒙古自治区安全生产条例》以及其

他相关法律法规的规定，内蒙古伊泰煤炭股份有限公司凯达煤矿委托我公司承担凯

达选煤厂安全现状评价工作。

我公司接受委托后，立即组成评价小组，依据《中华人民共和国安全生产法》

等有关法律法规和规定要求，遵循“安全第一、预防为主，综合治理”的方针，于

2025年10月19日到现场进行调查、收集资料，根据《内蒙古伊泰煤炭股份有限公司

凯达选煤厂安全设施设计》和其他相关基础资料，分析该选煤厂各生产系统和辅助

系统的生产工艺、设备、设施、安全管理等存在的危险、有害因素，运用安全检查

表法、专家评议法和事故树分析法进行定性、定量评价，查找存在的问题，提出科

学、合理、可行的安全对策措施及建议，做出安全评价结论，在报告编制过程中，

又多次与企业复核，落实存在问题整改情况，并于2025年10月21日到企业对存在问

题整改情况进行了复查后，编制完成了《内蒙古伊泰煤炭股份有限公司凯达选煤厂

安全现状评价报告》。

在本次安全现状评价过程中，得到了内蒙古伊泰煤炭股份有限公司凯达煤矿及

选煤厂领导和技术人员的积极配合和支持，在此表示感谢！
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1 概 述

1.1 安全现状评价对象及范围

1.1.1 安全现状评价对象

内蒙古伊泰煤炭股份有限公司凯达选煤厂。

1.1.2 安全现状评价范围

凯达选煤厂范围内的选煤生产环节、生产工艺及其配套公用设施，包括厂址及

总平面布置、主体生产设施、公用及辅助设施、建（构）筑物的安全可靠性、安全

工程、安全设施、安全设备、职业卫生及与煤炭洗选加工直接相关的安全管理体系、

作业环境安全等。

1.1.3 安全现状评价目的

本次安全现状评价是针对该选煤厂生产经营活动中的事故风险、安全管理等情

况，辨识与分析其存在的危险、有害因素，审查确定其与安全生产法律法规、规章、

标准、规范要求的符合性，预测发生事故或造成职业危害的可能性及严重程度，提

出合理可行的安全对策措施建议，使各系统在生产运行期内的安全风险控制在安全、

合理的程度内。

对该选煤厂的安全现状评价，其主要目的为：

（1）评价企业符合国家有关法律法规、标准、规程等的状况；

（2）通过检查选煤厂在系统上配套安全设施的状况来验证系统安全；

（3）对系统存在的危险、有害因素进行风险评价，预测发生事故的可能性和危

险程度；

（4）提出科学、合理、可行的安全对策、措施和建议，帮助企业最大限度地降

低风险损失，提高企业的本质安全化水平；

（5）分析评价凯达选煤厂的安全管理体系、安全管理制度对确保选煤厂安全生

产的适宜性。

1.2 安全现状评价依据

1.2.1 评价依据

1.2.1.1 法律法规及政府规范性文件

（1）《中华人民共和国安全生产法》（2021年6月10日）

（2）《中华人民共和国煤炭法》（2016年11月7日）
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（1）内蒙古伊泰煤炭股份有限公司凯达选煤厂安全现状评价委托书

（2）营业执照

（3）《内蒙古伊泰煤炭股份有限公司凯达选煤厂安全设施设计》（机械工业第

六设计研究院有限公司）

（4）选煤厂地面总图、工艺流程图、供配电系统图、安全技术措施及其他相关

文件

（5）生产安全事故应急预案

（6）其他相关文件

1.3 选煤厂概况

1.3.1 企业基本情况

单位名称：内蒙古伊泰煤炭股份有限公司

企业性质：股份有限公司（中外合资、上市）

主要负责人：高海晨

单位地址：内蒙古自治区鄂尔多斯市准旗纳日松镇，凯达煤矿工业广场内（另

购部分场地）

营业执照：统一社会信用代码：911506006264024904，长期有效

选煤能力：6.00Mt/a

剩余服务年限：18.4a

选煤工艺：200mm～13mm块煤重介浅槽分选、13mm～1.0mm末煤两产品重介

旋流器分选，1.0mm～0.25mm煤泥螺旋分选机分选，0.25mm～0.075mm煤泥沉降离

心机回收，0.075mm～0mm细煤泥浓缩压滤回收。选煤厂煤泥产品水分较高，当客户

需要低水分的煤泥产品时，选煤厂煤泥可通过煤泥出厂和转载带式输送机运至干燥

车间，脱除煤泥产品的水分。

企业生产经营合法性：内蒙古伊泰煤炭股份有限公司依法取得营业执照。

1.3.2 位置和交通

凯达选煤厂位于内蒙古自治区鄂尔多斯市准格尔旗境内，凯达煤矿工业广场地

内，行政隶属准格尔旗羊市塔镇管辖。具体位于川掌沟之东、推猫沟之西一带。选

煤厂西侧为川掌沟，曹（家石湾）－羊（市塔）二级沥青公路从煤矿井田西部边缘

通过，有运煤公路与曹－羊公路相接，距离约1.0km。经曹－羊公路向北20km可至109

国道上的曹家石湾，由曹家石湾向东至准旗薛家湾镇约100km，向西至鄂尔多斯市东

胜区约80km；东胜区是鄂尔多斯地区重要的交通枢纽，包（头）～神（木）铁路通
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2 危险、有害因素辨识与分析

2.1 危险、有害因素辨识的方法和过程

2.1.1 危险、有害因素辨识方法

根据凯达选煤厂生产工艺、生产及辅助系统的特点和选煤厂生产的现状，按照

《企业职工伤亡事故分类》（GB/T6441-1986）、《生产过程危险和有害因素分类与

代码》（GB/T13861-2009）和《中华人民共和国安全生产法》等规定，遵循科学性、

系统性、全面性、预测性的原则，综合考虑起因物、引起事故的诱导原因、致害物、

伤害方式等，采用类比推断法，直观分析法，安全检查表法，对照有关标准、法规，

依靠评价人员的经验和判断能力，对凯达选煤厂在生产过程中可能出现的危险、有

害因素及重大危险源进行辨识。

2.1.2 危险、有害因素辨识过程

对凯达选煤厂进行危险、有害因素辨识，主要以危险、有害因素为主线，结合

选煤工艺、作业条件、作业方式、使用的设备设施等情况进行综合分析，各专业人

员通过现场调查、查找资料、取证和座谈分析，对凯达选煤厂各生产系统和作业场

所可能存在的主要危险、有害因素和重大危险源逐项进行辨识。

2.2 主要危险、有害因素的危险性分析

2.2.1 主要危险、有害因素识别

该选煤厂原煤的洗选加工是通过原煤准备、洗选、介质回收、煤泥水处理、煤

泥干燥、装车、矸石处理等工艺环节实现的，选煤厂产品煤利用封闭储煤仓进行储

存。因此，该选煤厂在生产过程中主要有火灾爆炸、机械伤害、压力容器爆炸、物

体打击、起重伤害、车辆伤害、运输伤害、电气伤害、高处坠落、坍塌、灼烫、淹

溺、中毒窒息、噪声、振动、粉尘、高温及低温危害等危险、有害因素。

2.2.2 火灾、爆炸

根据该选煤厂工艺特点，该厂存在煤尘火灾、煤尘爆炸、瓦斯火灾、瓦斯爆炸、

电气火灾、带式输送机火灾和其他火灾、爆炸。

（1）煤尘火灾、爆炸

该选煤厂的原煤储煤场、汽车受煤坑、块精煤储煤棚、块精煤储煤棚、原煤仓、

筛分破碎车间、矸石仓、块精煤仓、带式输送机栈桥等封闭空间在干燥季节容易起

尘，煤尘聚集达到爆炸浓度（煤尘的爆炸浓度是35g/m3），遇到明火可能发生火灾、
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爆炸事故。

（2）瓦斯火灾、爆炸

该选煤厂原煤仓、块精煤仓、各带式输送机走廊等均为封闭空间，如通风设施

损坏或通风不良，造成瓦斯积聚，与空气混合达到爆炸极限，遇明火造成瓦斯火灾

或瓦斯爆炸。

①瓦斯爆炸

瓦斯浓度达到5%～16%，氧气浓度在12%以上，当遇到火源（瓦斯最低点火温

度650℃～750℃）或火花（瓦斯最低点火能0.28mJ），就会发生爆炸。瓦斯爆炸会

产生高温火焰（温度可达2000℃）、爆炸产生冲击波（最高达1.2MPa），并造成选

煤厂空气成分改变。高温火焰造成人员皮肤、呼吸器官和消化器官黏膜烧伤，并造

成电气设备毁坏，形成二次火源，引起火灾。爆炸冲击波可造成人员创伤直至死亡；

造成设备毁坏、厂房垮塌。瓦斯爆炸使氧气浓度降低，造成人员窒息；分解出的有

毒有害气体使人中毒死亡，并产生新的爆炸性气体，存在二次爆炸的可能，进而引

起煤尘爆炸。

②瓦斯燃烧

含有CH4、H2和重烃时的瓦斯，当瓦斯浓度超过16%、氧气浓度不低于12%，遇

到火源会产生燃烧。瓦斯燃烧的危害：导致作业人员烧伤或中毒窒息、烧毁作业场

所的电气设备、引发连锁灾害（火灾、厂房垮塌等）。

③瓦斯窒息

瓦斯无色、无味，不易被人发现。由于瓦斯的大量存在，使空气中的氧气浓度

大大降低，当氧气浓度低于一定值时，人就感觉呼吸困难、窒息，直至死亡。

（3）电气火灾

该选煤厂存在诸多供电电缆、通信电缆和电气设备。这些电缆和电气设备在一

定工作条件下是可以安全运行的，但其在过载、短路、局部过热、老化等故障状态

下容易引起绝缘材料绝缘电阻下降、失去绝缘能力，甚至燃烧，进而引发火灾。选

煤厂可能导致电气火灾的主要原因有下列几点：

①设备或线路发生短路故障。电气设备由于绝缘损坏、线路老化、操作失误及

设备安装不合格等将造成短路故障，其短路电流可达正常电流的几十倍甚至上百倍，

产生的热量超过自身或周围可燃物的燃点引起燃烧，从而导致火灾。

②过载引起电气设备过热。选用线路或设备不合理，线路的负载电流量超过了

导线额定的安全载流量，电气设备长期过载运行，引起线路或设备过热而导致火灾。
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③接触不良引起过热。电缆与电缆的连接处或电缆与电气设备的连接处，若存

在接点处接触松弛或接触面处理不好，可能造成局部电阻过高，在电流的作用下产

生热量，产生的热量超过自身或周围可燃物的燃点引起燃烧，从而导致火灾。

④通风散热不良。大功率设备缺少通风散热设施或通风散热设施损坏造成过热

而引发火灾。

⑤电火花和电弧。有些电气设备正常运行时就能产生电火花、电弧，如大容量

开关、接触器触点的分、合操作，都会产生电弧和电火花，温度可达数千度，遇可

燃物便可点燃，遇可燃气体便会发生爆炸。

⑥铁芯发热。变压器、电动机等设备的铁芯，如铁芯绝缘损坏或长时间过电压、

涡流损耗和磁滞损耗将增加而过热。

⑦过电压：雷击产生过电压、放电产生火花或将设备和电缆击穿，甚至短路，

防雷设施不完善或装置失灵而引发火灾，造成停电、停产。

⑧供配电设备断路器容量不足：因开关、断路器容量较小，不能分断短路电流，

瞬间因短路故障产生大量的热能而烧毁设备及电缆，引发火灾事故。

（4）带式输送机火灾

该选煤厂带式输送机数量多，运距较长，若带式输送机安装质量差、维护保养

不到位，输送带跑偏，易发生输送带与托辊摩擦着火，输送带着火后的有毒、有害

气体不能及时扩散，在带式输送机走廊内积聚，容易造成相关人员中毒、窒息等事

故。

①带式输送机使用非阻燃输送带或输送带阻燃性能不良，托辊的非金属材料零

部件和包胶滚筒胶料的阻燃性和抗静电性不符合要求；堆煤、超速、防滑、防跑偏、

烟雾和超温自动洒水等保护装置缺少或失效，都可能引起输送带着火。

②输送带与驱动滚筒、输送带与从动滚筒及输送带与托辊之间打滑，输送带和

带式输送机底部的堆积物产生摩擦，都有可能引起输送带着火。

（5）其他火灾、爆炸

各建（构）筑物可能发生火灾事故。

2.2.3 压力容器爆炸

空气压缩机储气罐和油气分离器可能因压力过高或设备存在缺陷而发生爆炸事

故。

2.2.4 机械伤害

机械伤害是机械能的非正常做功、流动或转化，导致对人员的接触性伤害。机
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械伤害的主要伤害形式有夹挤、碾压、剪切、切割、缠绕或卷入、戳扎或刺伤、摩

擦或磨损、飞出物打击、高压流体喷射、碰撞和跌落等。

各个部位均存在着发生机械设备比较多（胶带输送机、分级筛、破碎机、脱泥

筛、脱介筛、离心机等），厂内伤害事故的危险，如果相关保护措施缺失或起不到

应有作用，很可能会发生机械伤害事故，伤及人体，甚至威胁生命安全。

针对该选煤厂存在的设备特点，潜在机械伤害的基本类型主要有以下几种：

（1）卷缠和绞缠。引起这类伤害的是作回转运动的机械部件，包括联轴节、主

轴、丝杠等；回转件上的凸出物和开口，例如轴上的凸出键、调整螺栓或销、圆轮

形状零件等，在运动情况下，将人的头发、饰物、肥大衣袖或下摆卷缠引起的伤害。

（2）卷入和碾压。引起这类伤害的主要危险是相互配合的运动部件，如相互啮

合的齿轮之间以及齿轮与齿条之间，皮带与皮带轮、链与链轮进入啮合部位的夹紧

点，两个作相对回转运动的辊子之间的夹口引发的卷入；滚动的旋转件引发的碾压，

例如，轮子与轨道、车轮与路面等。

（3）挤压、剪切和冲撞。引起这类伤害的是作往复直线运动的零部件，如相对

运动的两部件之间，运动部件与静止部分之间由于安全距离不够产生的夹挤，作直

线运动部件的冲撞等。

（4）飞出物打击。由于发生断裂、松动、脱落或弹性位能等机械能释放，使失

控的物件飞甩或反弹出去，对人造成伤害。例如：轴的破坏引起装配在其上的皮带

轮、飞轮、齿轮或其他运动零部件坠落或飞出；螺栓的松动或脱落引起被它紧固的

运动零部件脱落或飞出；高速运动的零件破裂碎块甩出；切削废屑的崩甩等。另外，

弹性元件的位能引起的弹射。例如：弹簧、皮带或输送带等的断裂；高压流体喷射

等。

（5）切割和擦伤。切削刀具的锋刃，零件表面的毛刺，工件或废屑的锋利飞边，

机械设备的尖棱、利角和锐边；粗糙的表面（如砂轮）等，无论物体的状态是运动

的还是静止的，这些由于形状产生的危险都会构成伤害。

（6）碰撞和刮蹭。机械结构上的凸出、悬挂部分，长、大加工件伸出机床的部

分等。这些物件无论是静止的还是运动的，都可能产生危险。

2.2.5 物体打击

该选煤厂的生产设备比较多，如果设备维护不到位，操作失误等造成物体打击

（工件、工具或零部件飞出伤人）。检修过程中防护措施不到位，人员配合失误，

未佩戴合适的防护用品等，都可能导致物体打击。
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2.2.6 起重伤害

胶带输送机、分级筛、破碎机、脱泥筛、脱介筛、离心机等大型设备检修、维

护时多处使用起重器械。起重设备故障、安全装置失效、操作过程中操作人员注意

力不集中、安全意识不强、管理不善等都有可能造成起吊物坠落、吊物与设备碰撞、

吊物吊具打击、坠落伤害等。

2.2.7 车辆伤害

该选煤厂生产所需主要材料和辅助材料、设备及配件、精煤及矸石产品均采用

汽车运输。为便于场内材料、设备、产品的生产运输以及消防急救，选煤厂各主要

车间及系统均设有厂区道路，该选煤厂存在车辆伤害危险。

可能引起车辆伤害事故的主要因素有：

（1）驾驶员视野受阻、违章驾驶、超速；

（2）路况缺陷、道路安全设施不全、通道不畅；

（3）行人违章；

（4）车况不好，如信号装置失灵、倒车镜位置、角度不对、制动装置失灵、转

向失灵等；

（5）不遵守安全操作规程，上岗前不进行安全检查或无证驾驶；

（6）恶劣的天气和粉尘大的环境中没有慢速行驶等。

2.2.8 运输伤害

该选煤厂运输主要使用带式输送机，运行过程中可能出现的主要危险、有害因

素有：输送带火灾、断带、撕带、超速、输送带打滑以及输送机伤人事故等。

（1）输送带火灾事故

①未使用阻燃输送带。

②带式输送机托辊的非金属材料零部件和包胶滚筒的胶料的阻燃性和抗静电性

不符合要求。

③输送带与驱动滚筒、托辊之间打滑，输送带与输送机底部的堆积物产生摩擦，

都有可能引起输送带着火。

④如果液力耦合器使用可燃介质，在充液量不当或带式输送机过负荷运转的情

况下，可使油液喷出造成人员灼伤或引燃输送带。

（2）输送带断带、撕裂事故

①选用的输送带抗拉强度偏小，或者输送带接头的强度偏低。

②启动和停车时应力变化过大，引起断裂。
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③输送带长期运行，超载、疲劳、磨损、破损。

④防跑偏装置缺失或失效，输送机运行过程中，输送带单侧偏移较多，在一侧

形成褶皱堆积或折叠，受到不均衡拉力或被夹伤及刮伤等，造成输送带断裂或撕裂。

⑤煤流中夹杂着坚硬的固体或长条形杆状物将输送带划伤。这种损伤经常发生

在输送机的物料装载点，一般有两种情况：一是利器压力性划伤；二是利器穿透性

划伤。

（3）输送带打滑、超速事故

①输送带张紧力不够、张紧装置故障。

②输送带严重跑偏，被卡住。

③环境潮湿或输送带拉湿料，造成输送带和滚筒摩擦力不够。

④输送带负载过大。

⑤尾部滚筒轴承损坏而不能正常运转或上下托辊轴承因损坏而不能转动，使输

送带与滚筒或上下托辊间的阻力增大。

⑥带式输送机制动器、逆止器缺失或选型不当，容易发生输送带飞车事故。

（4）输送机伤人事故

①带式输送机各项安全保护装置装设不全或失效。

②机头、机尾处外露旋转构件未安设防护栏或装设不合理。

③行人经常跨越带式输送机处未设过桥，行人违章跨越带式输送机。

④输送机巷道行人侧宽度不够或人行道上堆积杂物。

⑤未严格按规程操作和检修，带式输送机突然运转造成卷人事故。

2.2.9电气伤害

该选煤厂生产系统中的用电设备较多，存在着诸多的触电事故危险源。电气设

备在操作和运行中，会产生电火花和电弧；电气线路和电气设备绝缘损坏会发生漏

电。

（1）过电压和消防隐患的危险性分析

雷雨季节因雷击产生过电压、放电产生火花或将设备和电缆击穿，甚至短路。

放电产生的火花或短路的火源将易燃物点燃，引发火灾。变电所运行时，倒闸操作

时可能出现截流过电压、多次重燃过电压、三相开断过电压等操作过电压情况，导

致真空断路器或相关电气设备损坏。变电所或配电点如无足够的灭火器材，处理事

故困难，导致事故扩大，可能造成选煤厂停产。

（2）继电保护装置缺陷的危险性分析
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若继电保护装置未按规定装设或采用不符合要求的设备，出现越级跳闸、误动

作，造成无故停电，扩大事故范围。

（3）闭锁缺陷的危险性分析

若开关柜闭锁装置未装设或失效易造成误操作，刀闸在带负荷状态下停送电，

造成短路，人员在开关柜内部带电状态下进入会发生触电。

（4）人员触电事故的危险性分析

①电工操作时所使用的绝缘手套、绝缘靴、验电笔等器具破损、绝缘程度降低，

验电笔指示不正确。

②各开关柜或控制开关闭锁装置不全、失效、警示标志不清，人员误入带电设

备内部。

③设备电气保护装置失效，设备、电缆过流、过热仍不能跳闸断电，使其绝缘

程度下降或破损。

④接地系统缺损、未可靠接地、保护接地失灵，设备外壳、电缆外皮漏电，选

煤厂电气设备保护接地系统未形成接地网。

⑤敷设的电缆未悬挂标志牌。在电缆、电气设备维修时，可能因为记忆不清误

接、错接、误送电而引发火灾和电击危害；电气设备运行管理不当，安全管理制度

不完善；供配电设备电压等级标示不清楚或错误等。

⑥在设备和线路运行中缺乏必要的检修维护，使设备或线路存在的接头松脱、

绝缘老化等问题未被及时发现，造成因设备或线路漏电而导致人员触电的危害。

⑦专业电工、机电设备操作人员操作失误，或违章作业等造成的电气伤害。

⑧电气线路或电气设备在设计、安装上存在缺陷；运行中缺乏必要的维护。

（5）静电危害事故的危险性分析

该选煤厂能产生静电的设备和场所很多，破碎机在破碎煤矸的过程中，可能在

破碎机箱体上产生静电；带式输送机的传输带与滚筒、托辊（尤其是塑料托辊）快

速摩擦产生静电；各类排水管路，由于内壁与高速流动的流体相摩擦，使外壁上产

生大量的静电电荷。非导体材料、管道静电积聚导致的静电电压，最高可达300V以

上。静电放电火花会成为可燃性物质的点火源，造成火灾或爆炸事故；人体因受到

静电电击的刺激，可能引发二次事故，如坠落、跌伤等。

2.2.10 高处坠落

高处坠落是指在高处作业中发生坠落造成的伤亡事故。高处作业是指凡在坠落

高度基准面2m以上（含2m）有可能坠落的高处进行的作业。
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高处坠落的主要类型有：因被蹬踏物材质强度不够，突然断裂；高处作业移动

位置时，踏空、失稳；高处作业时，由于站位不当或操作失误被移动的物体碰撞坠

落等。

高处坠落的主要原因：

（1）没有按要求使用安全带；

（2）使用梯子不当；

（3）高处作业时没有安全设施或安全防护设施损坏；

（4）工作责任心不强，主观判断失误；

（5）使用的保护装置不完善或缺乏安全设施进行作业；

（6）作业人员疏忽大意，疲劳过度；

（7）高处作业安全管理不到位。

选煤厂在生产过程中，生产线作业人员或管理人员有时需要登上设备的平台或

带式输送机封闭栈桥等进行作业，因此存在高处坠落的可能性。

2.2.11 坍塌

该选煤厂主厂房采用钢框架结构，钢筋混凝土单独基础，厂房内各设备均安装

在构架上，如果采用混凝土强度不满足要求或设备自身重量过大，易发生厂房坍塌

或设备支架、操作平台垮塌等，导致人员或设备受损。

2.2.12 灼烫

生产过程中，人员接触到高温物体，如散热器、供热管道等，易发生灼烫事故。

2.2.13 淹溺

该选煤厂浓缩机池、循环水池等，员工不慎掉入池中，可能发生淹溺事故。

2.2.14 中毒窒息

该选煤厂煤仓清理、浓缩池清淤、加压过滤机检修等作业为有限空间作业，可

能发生中毒窒息事故。

2.2.15 噪声

噪声对人的危害是多方面的。噪声可以使人耳聋，还可能引起高血压、心脏病、

神经官能症等疾病。噪声还污染环境，影响人们的正常生活和生产活动，特别强烈

的噪声还能损坏建筑物与影响仪器设备等的正常运行。各典型声压级对人的影响，

见表2-2-1。

表2-2-1 典型声压级对人的影响

声压（微巴） 声压级dB（A） 对人体影响 人耳主观感觉 环 境
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声压（微巴） 声压级dB（A） 对人体影响 人耳主观感觉 环 境

0.0002 0
安全

刚刚听到 轻声耳语、很安静的时间

0.002 20 安静 普通谈话、很安静的街道

0.02 40

安全

一般环境 普通对话、收音机

0.2 60 较吵闹
城市街道、汽车内大声说

话

2 80 吵闹
纺织车间

20 100 长期听觉受损 很吵闹

200 120 听觉较快受损 痛苦 锅炉车间、球磨机

2000 140

其他生理损伤

很痛苦

喷气式飞机起飞

20000 160
耳边步枪发射、飞机发动

机

200000 180
造成听觉损伤 导弹发射

2000000 200

该选煤厂噪声主要来源于各种设备在运转过程中由振动、摩擦、碰撞而产生的

机械动力噪声和由风管排气、漏气而产生的气体动力噪声。该选煤厂噪音主要集中

在破碎机、振动筛、泵、空气压缩机等处。

噪声对人的危害是多方面的，主要有以下几点：

（1）在噪声环境中作业，会对人的听力、听觉系统造成损伤，甚至导致不可逆

的噪声性耳聋，给作业人员健康带来危害。短时间暴露在噪声下，引起听觉疲劳，

产生暂时性的听力减退；暴露时间长，引起永久性耳聋；

（2）噪声对人们心脏、心血管系统和消化系统均有一定影响。当暴露在噪声性

耳聋的声级以下时，往往引起消化不良、食欲不振，恶心呕吐，心跳加快，血压升

高等；

（3）噪声干扰影响信息交流，听不清谈话或信号，促使误操作发生率上升。影

响语言交谈与思考，在噪声的环境下，语言清晰度低，交谈与思考受影响；

（4）对人体的功能影响：由于神经系统相作用的结果，能引起视网膜光感性降

低，视力清晰稳定性缩小；

（5）降低工作效率，影响安全生产：噪声易使人烦躁与疲乏，注意力分散，导

致工作效率降低。当噪声级超过生产中的响警报信号的声级时，遮蔽音响警报信号，

易造成不安全事故；

（6）高声强噪声损坏建筑物和仪器设备：160dB以上的高声噪声可引起建筑物
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的玻璃震碎，墙壁震裂，屋瓦震掉、烟囱倒塌等。

2.2.16 振动

选煤厂所用设备个别为大型、重负荷设备，在设备运行时会产生较大的冲击力

和振动，有可能产生振动危害。

振动危害的主要部位：破碎设备及基础；泵体设备及基础、带式输送机、洗选

设备。

振动危害产生的原因：设备运转产生，选煤厂设备都有一定的基础稳定要求，

基础不能满足要求时出现振动；设备安装存在缺陷；违章操作。

2.2.17 粉尘

该选煤厂的粉尘主要是煤尘，主要集中在原煤储煤场、原煤仓、产品仓、筛分

破碎车间、主厂房等场所。

在干燥季节上述场所均可能起尘，煤尘与空气混合达到一定浓度，遇明火可能

发生火灾事故；达到爆炸极限，遇明火可能发生爆炸事故。

煤尘被员工吸入可能导致尘肺病。

施工、维修过程中，焊接作业粉尘被员工吸入可能导致尘肺病。

2.2.18 高温及低温危害

该选煤厂部分作业为露天作业，夏季炎热，很容易使人体内热量积聚，出现中

暑；由于出汗多，大量丧失人体水分和无机盐等，如不及时补充水分，就会造成人

体内严重脱水和水盐平衡失调，导致工作效率降低，事故率升高。

冬季严寒，作业人员长期在露天场所作业，由于极度低温，会引起局部冻伤。

2.3 重大危险源辨识

2.3.1 重大危险源辨识依据

重大危险源是指长期地或临时地生产、储存、使用和经营危险化学品，且危险

化学品的数量等于或超过临界量的单元。根据《中华人民共和国安全生产法》《企

业职工伤亡事故分类》《危险化学品重大危险源辨识》（GB18218-2018）等规定，

结合选煤厂特点，有下列情况之一的为重大危险源，要按《中华人民共和国安全生

产法》的规定申报登记。

（1）危险化学品名称及其临界量（表2-3-1）。

表2-3-1 危险化学品名称及其临界量

序号 危险化学品名称说明 别名 CAS号 临界量/t
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（2）未在表2-3-1中列举的危险化学品类别及其临界量（表2-3-2）。

表2-3-2 未在表2-3-1中列举的危险化学品类别及其临界量

类别 危险性分类及说明 临界量/t

急性毒性

类别 1，所有暴露途径，气体 5

类别 1，所有暴露途径，固体、液体 50

类别 2、类别 3，所有暴露途径，气体 50

类别 2、类别 3，吸入途径，液体（沸点≤35℃） 50

类别 2，所有暴露途径，液体（J4外）、固体 500

爆炸物

－不稳定爆炸物

-1.1项爆炸物
1

1.2、1.3、1.5、1.6项爆炸物 10

1.4项爆炸物 50

易燃气体 类别 1和类别 2 10

气溶胶 类别 1和类别 2 150（净重）

氧化性气体 类别 1 50

易燃液体

－类别 1
－类别 2和 3，工作温度高于沸点

10

－类别 2和 3，具有引发重大事故的特殊工艺条件

包括危险化工工艺、爆炸极限范围或附近操作、操

作压力大于 1.6MPa等。

50

－不属于W5.1或W5.2的其他类别 2 1000

－不属于W5.1或W5.2的其他类别 3 5000

自反应物质和混

合物

A型和 B型自反应物质和混合物 10

C型、D型和 E型自反应物质和混合物 50

有机过氧化物
A型和 B型有机过氧化物 10

C型、D型、E型、F型有机过氧化物 50

自燃液体和自燃

固体

类别 1 自燃液体

类别 1自燃固体
50

氧化性固体和液

体

类别 1 50

类别 2、类别 3 200

易燃固体 类别 1易燃固体 200

遇水放出易燃气

体的物质和混合
类别 1和类别 2 200

54 乙炔 电石气 74-86-2 1

56 氧（压缩的或液化的） 液氧、氧气 7782-44-7 200
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类别 危险性分类及说明 临界量/t

物

2.3.2 重大危险源识别

（1）依据《危险化学品重大危险源辨识》（GB 18218-2018）表1中规定的临界

量，氧气的临界量为200t，乙炔的临界量为1t。

1）生产单元

生产单元即危险化学品的生产、加工及使用等的装置及设施根据情况可分为独

立的单元。

经辨识，该项目生产系统中不涉及危险化学品的生产、加工及使用，不构成重

大危险源。

2）储存单元

储存单元即用于储存危险化学品的储罐或仓库组成的相对独立的区域，储罐区

以罐区防火堤为界限划分为独立的单元，仓库以独立库房（独立建筑物）为界限划

分为独立的单元。

该项目中，存在检修时用的氧气瓶与乙炔瓶，二者在保证足够安全距离的基础

上储存于同一仓库内，在此划分为“储存单元1”进行辨识。

3）最大储存量计算

氧气最多储存25瓶，一瓶约8.5kg，则氧气的储存量为25×8.5=212.5kg<200t，未

达到临界量；

乙炔最多储存25瓶，一瓶约7kg，则乙炔的储存量为25×7=175kg<1t，未达到临

界量。

（2）根据《危险化学品重大危险源辨识》（GB 18218-2018）规定，结合选煤

厂生产工艺，经辨识，该选煤厂不存在重大危险源。

2.4 主要危险、有害因素的存在部位

根据凯达选煤厂的生产工艺、工艺装置、物料等具体情况，选煤厂在生产过程

中存在的主要危险、有害因素存在部位如表2-4-1所示。

表2-4-1 主要危险、有害因素及其存在部位表

序号 危险种类 存在部位 设备名称或地点 作业种类
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序号 危险种类 存在部位 设备名称或地点 作业种类

1 火灾、爆炸

汽车受煤坑、块精煤储煤棚、

原煤仓（两座）、筛分破碎车

间、主厂房、煤泥矸石储存棚、

粗煤泥储存棚、矸石仓、块精

煤仓（两座）、干燥车间、干

燥产品储煤棚以及各种带式输

送机栈桥、转载点、空气压缩

机房、变配电室等

洗煤设备、储存设

备、电气设备、空

气压缩机油气桶等

运行、检（维）

修

2 机械伤害 生产设备

带式输送机、原煤

分级筛、破碎机、

重介旋流器、浅槽

分选机、脱介筛、

离心机、磁选机等

运行、检（维）

修

3 物体打击
带式输送机走廊、筛分破碎车

间、主厂房、生产设备

带式输送机、原煤

分级筛、破碎机、

重介旋流器、脱介

筛、离心机、磁选

机等

运行

4 起重伤害 主厂房等
手拉葫芦、梁式起

重机等

运行、检（维）

修

5 车辆伤害 厂区道路
运煤、矸、设备汽

车
运行

6 运输伤害 带式输送机走廊、主厂房 带式输送机
运行、检（维）

修

7 电气伤害
变配电室、电气设备、电缆、

雷电

配电柜、电气设备、

电缆

运行、检（维）

修

8 高处坠落 较高的设备操作台、梯子 操作台、梯子等
运行、检（维）

修

9 坍塌 主厂房及内部设备
主厂房、设备支架

和操作平台

运行、检（维）

修

10 灼烫 高温物体等 散热器、供热管道
运行、检（维）

修

11 淹溺 浓缩机池、循环水池
浓缩机池、循环水

池

运行、检（维）

修

12 中毒窒息 煤仓、浓缩水池、加压过滤机
煤仓、浓缩水池、

加压过滤机
检（维）修

13 噪声 破碎系统、泵类、风机类

破碎机、振动筛、

泵、空气压缩机、

溜槽等

运行

14 振动
运输设备、破碎系统、洗选系

统、泵类

带式输送机、破碎

机、洗选设备、各

类泵

运行

15 粉尘
原煤储煤场、原煤仓、筛分破

碎车间、产品仓、汽车装车站、
带式输送机等 运行

16 高温及低温伤

害
厂区露天作业 铲车等 运行

17 压力容器爆炸 空气压缩机房 空气压缩机 运行
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